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Kunden-Schulungen



Erfolgreich geschult fur maximale Produktivitat und Qualitat

Neue Fertigungs- und Verbindungstechniken, gestiegene Anspriiche der Kunden und der Konkurrenzdruck im Wettbewerb stellen hochs-
te Anforderungen an die Ausbildung Ihres Personals. Mit dem Tyco Electronics AMP-Schulungsservice vermitteln wir Ihren Mitarbeitern
das neueste technische Fachwissen, um das Leistungsvermdgen der Maschinen, Steuerungen und Werkzeuge optimal nutzen zu kdnnen.
Die Schulungsveranstaltungen finden regelmdRig in unserem Trainingscenter in Bensheim oder auf Wunsch auch vor Ort in Ihrem
Unternehmen statt. Die gezielt auf lhre Anforderungen abgestimmten Schulungsinhalte ermdglichen es lhrem Bedienungs- und
Wartungspersonal, nach den giltigen Qualitatsstandards und unter Bertiicksichtigung aller 6konomischen Aspekte, wie beispielsweise
Minimierung der Riistzeiten, fachgerechter Wartung und optimalem Werkzeugeinsatz, préazise und kostengiinstig zu fertigen.

Die aktuellen Schulungstermine und ein Anmeldeformular finden Sie auf dem beigefiigten Einzelblatt.
Jeder Teilnehmer erhdlt ein Zertifikat Giber die Teilnahme an der Schulung.

Schulungsinhalte

Grundlagen Crimptechnik

Zielgruppaen Maschinenbediener, Einrichter, Instandhaltung, Qualititssicherung
Inhalt der Schulung:

» Anforderungen an eine elektrische Verbindung, prinzipielle Arten von elektrischen Verbindungen und
unterschiedliche Crimpformen

» Crimpwerkzeuge und Maschinen sowie Vorgange wéhrend des Crimpens und Vorteile der F - Crimpung

» Optimale Crimpverbindung, Anforderungen und Prifung

» Zusammenhang der mechanischen Festigkeit und der elektrischen Leitfahigkeit mit der Crimphéhe

» Es wird der Inhalt von Dokumenten und Spezifikationen besprochen.

Schulung Nr.: 4901

Umgang mit Crimpwerkzeugen
Zislgruppen Maschinenbediener, Einrichter, Instandhaltung, Qualitatssicherung
Inhalt der Schulung:

» Verwendungszweck, Werkzeugtypen, Werkzeugbeschreibung nach Baugruppen und die Funktionsweise der Baugruppen
» Werkzeugunterteilung nach Baugruppen, Funktionsweise der Baugruppen

» Handhabung der Stuckliste und Explosionszeichnung

o Werkzeugeinstellungen, Fehleranalyse

+ Wartung und Pflege, praktische Ubungen

Schulung Nr.: 4902

Kombination der Schulungen 4901 und 4902
Zinlgruppan Maschinenbediener, Einrichter, Instandhaltung, Qualitatssicherung
Inhalt der Schulung:

» Hier wird der Inhalt der Schulungen 4901 und 4902 vermittelt.

Schulung Nr.: 4903
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Schulungsinhalte

FFC-Crimptechnik

Zinlgruppen Maschinenbediener, Einrichter, Instandhaltung, Qualitatssicherung, Arbeitsvorbereitung

Inhalt der Schulung:

» Die einzelnen Komponenten der FFC-Crimptechnik

* Folienleiter sowie der FFC-Standard-Crimpkontakt und FFC-Multiple-Crimpkontakt
» Unterschiedliche Verarbeitungswerkzeuge

* Qualitdtsparameter der FFC-Crimptechnik

Schulung Nr.: 4906

Grundlagen Crimptechnik fiir Maschinenbediener

Zielgruppen Maschinenbediener, Einrichter, Instandhaltung

Inhalt der Schulung:

» Anforderungen an eine elektrische Verbindung, prinzipielle Arten von elektrischen Verbindungen und
unterschiedliche Crimpformen

» Crimpwerkzeuge und Maschinen sowie die optimale Crimpverbindung, Anforderungen und Priifung

+ Praktische Ubungen

Lackdrahtverbindungstechnik

Zielgruppen Maschinenbediener, Einrichter, Instandhaltung, Qualitatssicherung, Arbeitsvorbereitung

Inhalt der Schulung:

 Einfihrung in die Lackdrahtverbindungstechnik sowie Lackdraht und dessen Beschaffenheit

* Einzelne Komponenten der Lackdrahtverbindungstechnik

» Verarbeitungswerkzeuge und Maschinen sowie die Kontakttypen fiir Kontaktierung von Lackdréhten
* Qualitdtsparameter einer Kontaktierung

Aufbauseminar Crimpqualitat

Zinlgruppaen Maschinenbediener, Einrichter, Instandhaltung, Qualitatssicherung, Arbeitsvorbereitung

Inhalt der Schulung:

o Zweck und Ziel dieses Aufbauseminars ist es, dem Teilnehmer ein fundiertes Wissen zur Bewertung der Crimpqualitat
zu vermitteln und ihn in die folgenden Schulungsthemen gezielt einzuweisen:

» Optimale Crimpverbindung, Ursachen flr die Abweichung vom Idealcrimp und mégliche Folgen schlechter Crimpqualitét

» Welche Hilfsmittel zur Crimpbewertung gibt es und wie werden sie richtig eingesetzt.

» Die Grundregeln, die bei der Verarbeitung von Massivleitern oder von Leitungskombinationen beachtet werden mussen
sowie die richtige Lagerung von Kontakten und Leitung

» Anmerkung: Dieses Aufbauseminar setzt voraus, dass der Teilnehmer Grundkenntnisse der Crimptechnik besitzt!

Schulung Nr.: 4911
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Schulungsinhalte

Aufbauseminar Crimpkraftiiberwachung

Zinlgruppen Maschinenbediener, Einrichter, Instandhaltung, Qualitatssicherung, Arbeitsvorbereitung

Inhalt der Schulung:

Kurze Einfiinrung in die Crimptechnik sowie prinzipieller Aufbau und Verwendungszweck der Uberwachungssysteme
+ Voraussetzungen fiir das Arbeiten mit Uberwachungssystemen an Maschinen und Werkzeugen

Unterschiedliche Uberwachungssysteme und deren Funktionsweise

Erlauterungen der Crimpkraftkurve und Fallbeispiele anhand von Schliffbildern und den dazugehdrigen Kurven

Schulung Nr.: 4912

Aufbauseminar Schliffbilder

Zirlgruppan Qualitatssicherung, Einrichter, Instandhaltung, Arbeitsvorbereitung

Inhalt der Schulung:

 Eine kurze Historie tiber die Erstellung von Schliffbildern

 Erstellung von Schliffbildern und das hierzu benétigte Equipment

» Die Beurteilung der Crimpqualitat und der Werkzeugeinstellung mit Hilfe von Schliffbildern
» Die Anfertigung eines Schliffbildes und ggf. eine Vorfiihrung im Labor

» Dokumentation und Literaturhinweise

Mag-Mate-Modul, pneumatisch

Zielgruppen Maschinenbediener, Einrichter, Instandhaltung, Qualitatssicherung, Arbeitsvorbereitung

Inhalt der Schulung:

» Kurze Einflihrung in die Lackdraht-Verbindungstechnik sowie Anwendungsgebiete und technische Merkmale der
Mag-Mate-Verbindungstechnik

» Verarbeitungswerkzeuge und -maschinen fiir das Mag-Mate-System, Qualitatsiiberwachung und Einsatzmdglichkeiten

» Mechanische und pneumatische Funktionsablaufe sowie deren Einstellmdglichkeiten am Modul

» Handhabung der technischen Unterlagen, Wartungshinweise und Fehleranalyse

» Aus- und Einbau von Verschleif3teilen und Vorschubfinger sowie die Einstellung von Vorschub, Setztiefe,
Modulposition und Produktzufiihrung

Schulung Nr.: 4914

Schneidklemmtechnik

Zivlgruppan Maschinenbediener, Einrichter, Instandhaltung, Qualitatssicherung, Arbeitsvorbereitung

Inhalt der Schulung:

» Anforderungen an eine elektrische Verbindung, prinzipielle Arten von elektrischen Verbindungen sowie die
verschiedenen Arten der Schneidklemmtechnik

» Vorgange wahrend des Kontaktierens und Vorteile der Schneidklemm-Verbindung

» Zusammenhang zwischen mechanischer Festigkeit, elektrischer Leitfahigkeit und Eindriicktiefe

o Optimale Schneidklemm-Verbindung bei Verwendung von Einzel- und Litzenleiter

» Anforderungen und Prifung

Schulung Nr.: 4930
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