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Radiusauslauf auf der falschen Seite  
Beschädigungen des Steckbereiches und der Isolierungsfassung

Beim Auftreten dieses Fehlers sollten 
die Schnittplatten und das Messer erneuert werden.

Die Korrektur dieses Fehlers erfolgt mit Hilfe 
der Einstellschraube unterhalb der Streifenführung.

Die korrekte Position des Kontaktes über dem Amboss 
wird mit der Vorschub-Einstellschraube vorgenommen. 

Beim Auftreten dieser Fehler muss die Vorschubeinstellung 
mit Hilfe der Vorschub-Einstellschraube korrigiert werden.
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Schulung

Werkzeugeinstellungen beim Endfeed-Werkzeug Werkzeugeinstellungen beim Sidefeed-Werkzeug

Für aktuelle Schulungstermine 

wenden Sie sich bitte an unsere 

Kundendienst-Hotline.

Tel.: ++49 (0) 6251-133-1376

Fax: ++49 (0) 6251-133-1317
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