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Crimptechnik für Maschinenbediener

Visitenkarte

überreicht von

Diese Schulung führen wir
in unserem Trainingscenter
in Bensheim oder auf
Wunsch auch vor Ort in
Ihrem Unternehmen durch.

Termine und Preise ent-
nehmen Sie bitte unserem
Prospekt “Kunden-
schulungen“.
Falls Sie den Kontakt zu un-
serer Hotline bevorzugen, er-
halten sie ebenfalls gern die
gewünschten Informationen.

Kundendienst Hotline

Tel. +49-(0)6251-133-1376
Fax +49-(0)6251-133-1317
E-mail kd-hotline.ampde@
tycoelectronics.com

Ziel

Die Schulung „Crimptechnik
für Maschinenbediener“ soll
Ihre Mitarbeiter in die Lage
versetzen, während des
Fertigungsprozesses die
Crimpqualität zu beurteilen.

Rechtzeitige Fehlerer-
kennung in der Produktion
vermindert Ausfallzeiten und
reduziert Nacharbeiten auf
ein Minimum.
Die Standzeiten von Maschi-
nen und Werkzeugen wer-
den somit optimal genutzt.

Diese Schulung richtet sich
vor allem an Mitarbeiter, die
direkt in den Fertigungs-
prozeß integriert sind.

Schulungsinhalt

Welche Anforderungen
werden an eine elektri-
sche Verbindung gestellt.

Es wird auf die unter-
schiedlichen Crimp-
formen eingegangen, wie
z.B. offene und geschlos-
sene Crimphülsen.

Welche Isolierungs-
crimps gibt es und wo
finden diese Anwendung.

Welche Möglichkeiten der
Verarbeitung von Crimp-
kontakten gibt es.
Hier werden die mög-
lichen Crimpwerkzeuge
und -Maschinen auf-
gezeigt.

Der Crimpvorgang.
Hier wird ein Crimpzyklus
schematisch dargestellt
und erläutert.

Welche Voraussetzungen
müssen erfüllt sein, um
eine optimale Crimp-
verbindung herzustellen.

Wie wird eine Crimp-
verbindung geprüft.
Es wird auf die visuelle
Prüfung, die Crimphöhen-
Messung und auf das
Messen der Auszugskraft
eingegangen.

Welche Möglichkeiten gibt
es zur Bewertung des
Isolierungscrimps.

Die mechanischen Eigen-
schaften einer Crimp-
verbindung und die erfor-
derlichen Mindestwerte
nach DIN EN 60352.

Welche Arten von Leitun-
gen gibt es, und was ist
bei der Verarbeitung von
unterschiedlichen Leitun-
gen zu beachten.

Praktische Übungen wie
Crimphöhenmessung
und Qualitätsbewertung
anhand von Muster-
crimps.


